ESPECIAL: CALIDAD DE LA LECHE Y ORDENO

Herramienta de Dairy Compass/De Heus

@ Q

¢ 27028006250..

De ganadero a experto en datos:

maximizando el
potencial de los robots en la gestion de la granja

La automatizacion en las explotaciones lecheras genera grandes volimenes de datos que deben ser analiza-
dos para optimizar la produccion y el manejo del ganado. En las siguientes paginas ponemos el foco en esta
cuestion para ayudar a tomar las medidas oportunas y obtener los maximos resultados en la granja.

David Garcia Torres
Veterinario asesor de explotaciones ganaderas

er ganadero de vaca lechera
S cada dia es mds complejo. El

manejo de la tecnologia pue-
de llegar ser un desafio en muchas
explotaciones. El propio ganadero
o personas de su elecciéon han de
capacitarse para integrar todos los
datos que generan las diferentes
tecnologias de la explotacion y asi
tomar decisiones basadas en estos.
Futuras tecnologias invadirdan nues-
tras granjas, vendrdn nuevos espe-
cialistas en el Internet de las cosas,
las vacas volaran..., pero lo realmen-
te tangible es que manana nuestros
actuales robots de ordefio volveran
al trabajo con la tecnologia de hoy,
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con sus bondades y con sus limi-
taciones. Generaran una cantidad
obscena de datos que filtraremos
por el software de la marca o incluso
por analistas independientes para
generar unos KPI que nos servirdn
de referencia. Hemos de aprovechar
al maximo toda la informacién que
el robot nos proporciona para confi-
gurar de manera correcta todos los
ajustes que nos permita sobre cada
uno de los grupos de vacas e incluso
para coordinar el manejo de estos
animales con el resto de las opera-
ciones de la granja.

El objetivo econémico de cualquier
explotacion robotizada deberia ser

producir la mayor cantidad de le-
che por robot con el nimero “ade-
cuado” de vacas. Manejo de la nu-
tricién, de la salud y de la recria,
velocidad de ordefio y ntimero de
vacas por robot son factores deter-
minantes en su cuenta de resultados.
Dejando a un lado desajustes nu-
tricionales y problemas de salud,
cabe resaltar que el ntimero de
vacas que gestiona correctamente
un robot depende también de las
instalaciones y de los ajustes de
los permisos de ordefio. Antiguas
naves reconvertidas pueden tener
efectos negativos a largo plazo si la
reconversion no fue la adecuada.
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» EL PROPIO GANADERO O PERSONAS DE SU ELECCION HAN DE
CAPACITARSE PARA INTEGRAR TODOS LOS DATOS QUE GENERAN
LAS DIFERENTES TECNOLOGIAS DE LA EXPLOTACION Y AS{
TOMAR DECISIONES BASADAS EN ESTOS

Es muy facil gestionar vacas que
acuden de forma suficiente al robot
(> 1,2 rechazos en trafico libre y de
10 a 12 pasos de puerta en trafico
forzado), mediante permisos de or-
defio restrictivos para asi optimizar
las 24 horas diarias de funciona-
miento del robot. Y ahi “cada maes-
trillo tiene su librillo”. El problema
es cuando vienen poco (nutricion,
instalaciones, salud...) y configura-
mos los ajustes de los permisos de
ordefio como “aspiradoras” de vacas
que acostumbran a acercarse poco al
robot. Queda claro que cada granja
necesitard sus propios settings y que

los KPI seran el resultado de nuestro
manejo general. La clave para una
transicién exitosa a la automatiza-
cion es comprender que se estd rea-
lizando un cambio hacia un nuevo
sistema de gestion donde los datos
son los que mandan. El software del
robot es el mayor proveedor de datos
procesados dentro de la granja, ya
que trabaja tanto con la informacion
del propio robot como con la de los
collares asociados colocados en los
animales. Pero no es el tnico pro-
veedor de datos. Bolos inteligentes,
gestion de alimentacién basada en la
nube y dispositivos portatiles de in-

frarrojo cercano (NIR), por nombrar
algunos, también generan datos. El
andlisis conjunto de todos los datos
generados por diferentes tecnologias
evitara tener sistemas inconexos a la
hora de tomar decisiones.

A. PRINCIPALES INDICADORES DE
EFICIENCIAY SU MANEJO

A.1. Nutricion

Como bien es sabido, los principales
indices econdmicos estan directa-
mente relacionados con la nutricion.
La monitorizacion constante del be-
neficio después de alimentacion
(IOFQ), el precio de la comida (€/tMS)
y la eficiencia de la produccion
(leche corregida/IMS) nos hara
tomar decisiones con criterio. Para
el calculo de estos indices el robot
de ordefio nos proporciona de ma-
nera fiable el nimero de animales
diarios, el consumo de concentrado
y la produccién de leche. Mas datos
necesarios para el calculo provienen
de sistemas de alimentacién auto-
maticos (tecnologia emergente) o del
software de la bascula del carro »
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» EL ANALISIS CONJUNTO

DE TODOS LOS DATOS
GENERADOS POR DIFERENTES
TECNOLOGIAS EVITARA TENER
SISTEMAS INCONEXOS A LA
HORA DE TOMAR DECISIONES

unifeed o de la voluntad del gana-
dero de anotar en una hoja. El resto
de los datos son precios de compra o
de venta y suelen estar en facturas.

Habitualmente, un punto critico
es el calculo de la materia seca del
PMR. Sea cual sea el sistema de or-
deno o de alimentacion estos indices
son indicadores de eficiencia econé-
mica y por tanto de viabilidad. Es
el peso de la nutricion en la cuen-
ta de resultados de los productores
de leche. Tres ordefios diarios no
garantizan mejores resultados eco-
némicos que 2,5. Como en todo, en-
contrar el equilibrio entre el resto de
KPI y la maxima produccién de le-
che a minimo coste no es tarea facil.
El consumo de pienso en el robot es
totalmente configurable para repar-
tirlo de la manera deseada. Los KPI
mas usados son kgConc/VacaDia y
GrConc/LitLeche. Hay que trabajar
con listados y andlisis de datos de
animales que no consumen lo de-
seado segun las tablas para estable-
cer medidas correctoras.

La mejor manera de evaluar a
nuestros animales individualmente
o agrupandolos a nuestro criterio es
mediante un listado de los animales
eliminados que incluya los litros de
leche producidos por dia de vida
(Life Time Daily Yield). jTienen to-
dos los robots este dato?

A.2. Salud, rumia, actividad

En la mayoria de los sistemas de
ordeilo robotizado la monitoriza-
cion de la salud ruminal no es un
problema. Lo mismo ocurre con la
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monitorizaciéon de la ciclicidad, de
la salud mamaria o incluso del peso
corporal. La robustez de los algorit-
mos o de la analitica en cuestion de-
terminara la fiabilidad a la hora de
clasificar animales como enfermos.
A través de alarmas o listados de
trabajo configurables hemos de op-
timizar el manejo de estos animales
que se deben revisar. El manejo por
exclusion incrementa el bienestar de
los animales y reduce el tiempo de
trabajo a la vez que se centra tnica-
mente en los animales que lo nece-
sitan. La rumia se monitoriza cons-
tantemente y, en ausencia de enfer-
medad, todo el manejo nutricional
ha de garantizar unos minutos mini-
mos de rumia diarios, sea cual sea el
periodo de lactacion. Si analizamos
los datos generados por los animales
desde el parto hasta el pico de pro-
duccion, nos daremos cuenta de que
el porcentaje de animales cuya pen-
diente de la curva no sufre caidas,
que no tiene problemas ruminales o
de salud y que muestra sintomas de
celo antes del dia 40 y cada 20-25
dias hasta primera IA, no es tan alto
como creiamos. El robot puede dar-
nos toda la informacién necesaria.

A.3. Velocidad de ordeiio
Estimulacion de la vaca antes del
ordefio, porcentaje de bimodali-
dad, vacio en punta de pezon y da-
tos relativos al flujo de leche deben
ser revisados por un técnico espe-
cialista con el objetivo de ordefiar
lo més rapido posible sin danar a
los animales.

Mediante la seleccion genética
podemos mejorar el flujo de leche
de nuestros animales. La persona a
cargo de la genética debe seleccio-
nar vacas aptas para robot.

Los KPI que se han de optimizar
son el flujo de leche y el tiempo
medio en visita.

A.4. Nimero de vacas por robot
Esta es la eterna discusion. Debe
ser el maximo nimero de vacas que
permitan al robot ordenarlas el nu-
mero deseado de veces en funciéon
del periodo de lactacion. El espacio
de comedero, el nimero de cubi-
culos, la dimensién de los pasillos,
las dimensiones del drea de acerca-
miento al robot, el nimero de bebe-
deros, etc. son factores que pueden
limitar la produccion, incluso mas
que el nimero de vacas por robot.

B. REVISION DE DATOS
B.1. Diaria
e Salud y actividad
e Desviacion de la produccion de leche
® Revision de vacas frescas
e Comportamiento del robot

Ya sea a través de listados, informes
o alarmas, los puntos anteriores de-
ben ser revisados a diario. Distingui-
remos entre animales a intervenir ra-
pidamente y animales a observar. Las
desviaciones negativas en produccion
de leche suelen ser indicadores de
patologias incipientes debidas a un
descenso del consumo. Revisar indi-
vidualmente el ntimero de visitas, el
tiempo en comedero, los minutos de
rumia... pueden dar con el diagnéstico



» LOS DATOS RELACIONADOS
CON LA PRODUCCION Y/O LA
SALUD DEBEN SER ANALIZADOS
CONJUNTAMENTE POR EL
PROPIETARIO Y EL ASESOR,

Y DISCUTIDOS CON EL
RESPONSABLE DE CADA AREA
DE TRABAJO

antes de decidir separar la vaca con
cojera o sindrome respiratorio. Los
nuevos animales enfermos no detec-
tados precozmente suelen aparecer
en el listado de vacas con retraso.

La revision a diario del reporte de
vacas frescas y hasta el pico de pro-
duccion es indispensable, ya que aqui
la deteccion precoz de enfermedades
puede reducir pérdidas de ingresos en
leche considerables. El reporte debe
incluir como minimo estos datos:
DEL actual, produccion, produccion
relativa, n.° ordefios, n.° rechazos, kg
concentrado objetivo, kg concentrado
consumido, minutos rumia, salud de
ubre y DEL a primer celo.
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LTDY de las vacas eliminadas kg/dia de vida

Media de produccion vaca kg/vaca/dia

Media de produccion por robot kg robot/periodo

Media de produccidn por grupos kg/vaca/dia

% concentrado consumido Promedio y desviaciones
Concentrado consumido kg/vaca/dia

Eficiencia del ordefio kg/ordefio

Ordeios

N.°vacas/dia

Total de visitas

N.° vacas/dia

Ordenos fallidos

N.° robot/dia - N. ° vacas/dia

Porcentaje de ocupacién

Horas robot/dia

Flujo

Litros/min

Respecto al comportamiento del
robot KPI, como el nimero de fa-
llos, los intentos de conexion, el
nimero de ordefos y el tiempo
libre diario deben mantenerse en
valores aceptables y detectar desvia-
ciones no deseadas en todos y cada
uno de los robots de la granja.

B.2. Periddicas

Anadiremos todos los datos relacio-
nados con el funcionamiento del ro-
bot, como el nimero de ordefios por

pezonera, la calibracién del concen-
trado, los relacionados con el apro-
visionamiento de concentrados y
quimicos que usamos, etc.

Los datos relacionados con la pro-
duccién y/o la salud deben ser anali-
zados conjuntamente por el propie-
tario y el asesor, y discutidos con el
responsable de cada area de trabajo.

Estos datos deben analizarse con-
juntamente con el resto de los datos de
los que disponga la granja para tomar
las medidas correctoras oportunas. |

Dairy Robot
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