Biocélula HBC,
un compostaje
pasteurizado

para camas
mas comodas
e higiénicas

Tres de los socios de Aldapa SC, Juanjo,

Julen y Pedro, con Martin Alzén, de Etxe Holz

La biocélula higienizante HBC, comercializada en
Espaia por la empresa navarra Etxe Holz, pasteu-
riza la fraccion soélida del estiércol a través de un
proceso exotérmico con el que se obtiene un pro-
ducto perfecto para el encamado de los cubiculos
y una mejor gestion de los purines.

EL SISTEMA

Las arrobaderas limpian los pa-
sillos de los establos y canalizan
el estiércol hacia una prefosa en
la que se bate, se homogeiniza
y se bombea hacia el separador
que estd encima de la biocélula.
El liquido se envia a una fosa di-
ferente y del sélido se obtiene un
producto con un 37 % de materia
seca que cae directamente a la
biocélula. En ella se lleva a cabo
una fermentacién aerobia y ter-
moéfila con la que se garantiza la
pasteurizacién del producto.

En el interior de la biocélula hay un
mastil vertical con unas aspas que
giran despacio, siempre de mane-
ra horizontal, y estas aspas tienen
unas aberturas por donde se insu-
fla el aire para favorecer el proceso
aerobio y también para controlar la
temperatura de la biocélula. Martin
Alzén, de Etxe Holz, subraya que
el movimiento horizontal de este
sistema permite que “nunca se re-
mueve el material en sentido ver-
tical, de forma que una particula
entra siempre por arriba y va ba-
jando poco a poco. Asi asegura-
mos que lo recién caido no vaya
de repente al fondo y salga sin
haber sido pasteurizado”.

El periodo de retencién en la bio-
célula, desde que entra una par-
ticula hasta que sale, es de 24
horas como minimo y la tempera-
tura de la maquina esta controla-
da por cuatro sondas a diferentes
alturas para que “se trabaje siem-
pre con una media de 70 °C, lo
que garantiza un producto pas-
teurizado, higienizado y estabili-
zado”, destaca Alzén.

DIMENSIONES

Las dimensiones de la maquina son
pequeias en comparaciéon con su
potencia. Se comercializa en tres ta-
manos y puede ser interesante para
explotaciones de mas de 175 vacas
en ordefo.

GESTION DE LA MAQUINA Y DE
PURINES

La biocélula trabaja sola. El gana-
dero solo tiene que gestionar las
cantidades de purin que tiene en
sus fosas y la composicion del
estiércol. Ademas el programa se
puede controlar a través de una
app desde el movil o el ordenador.
Como indica Martin Alzén: “Es
una gran ventaja para el trabajo”.
En cuanto a la gestién del propio
purin, la biocélula hace que sea

Uno de los establos de la explotacion, en
donde se ve que las vacas estan tumba-
das o comiendo

mas facil de gestionar que por
ejemplo con camas de arena o paja,
materiales que acaban obstruyendo
o obturando todos los materiales li-
gados a esta gestion como son las
bombas, las arrobaderas, los siste-
mas de aplicacién en terreno, etc.

EL MAYOR BENEFICIO

Ademas de las mejoras que permite
en la gestién de residuos, “la mayor
ventaja para el ganadero es, sin nin-
guna duda, el beneficio que se ob-
tiene en el confort de los animales.
Se ve que las vacas estan siempre
tumbadas, tranquilas, cémodas y
muy limpias, en unas condiciones
higiénicas muy buenas”, destaca
Martin Alzén.

REDUCCION DE LA CARGA
BACTERIANA

Se han realizado dos analisis de la-
boratorio en dos institutos indepen-
dientes y los resultados después de
analizar la materia seca bruta antes
de la biocélula y la materia higieni-
zada resultante han sido especta-
culares. Constatan una reduccion
de mas del 99 % de las bacterias
nocivas para la salud del animal.



UN CASO REAL:
ALDAPA SC

Localizacién: Urritzola-Galain
(Navarra)

Socios: 5

Ndmero total de animales: 698
Vacas en ordeiio: 348
Produccién media: 39,58 kg/vaca/dia
% de grasa: 3,76

% de proteina: 3,29

RCS: 239.000 cél./ml

(Cuando empezasteis a sopesar
la idea y por qué os decidisteis
por este sistema?

Nos encontramos hace dos afos
con que la planta de biogéas a la que
entregdbamos el purin cerré y tenia-
mos que evacuarlo casi diariamente
de aqui a las balsas en cisterna. El
primer planteamiento claro fue colo-
car un tubo para enviar el purin de
aqui a las balsas a través de bom-
beo.Si instaldbamos solo un separa-
dor para poder enviar el liquido, se
nos generaba un sélido y queriamos
valorizarlo de alguna manera.

Junto a mejorar el manejo del pu-
rin teniamos otro gran reto que era
mejorar el cow comfort y vimos
que el uso del sélido en los cubi-
culos podia servirnos. Valoramos
todas las alternativas del mercado,
visitamos varias granjas en lItalia
que tenian esta tecnologia y deci-
dimos apostar por ella.

iCémo fue el proceso de
adaptacion?

La biocélula comenzé a trabajar el
28 de septiembre. Al principio tra-
bajaba con un purin que llevaba

LA OPINION DE LOS TECNICOS

“JUNTO A MEJORAR

EL MANEJO DEL PURIN
TENIAMOS OTRO GRAN
RETO QUE ERA MEJO-
RAR EL COW COMFORT"

PEDRO EZCURRA

Socio de Aldapa SC

paja, que es lo que teniamos en los
cubiculos, poco a poco fue produ-
ciendo el producto ya higienizado
y conforme teniamos una cantidad
de producto, limpidbamos total-
mente 10 o 15 cubiculos y lo apli-
cdbamos directamente. El proceso
fue progresivo, de forma que segun
ibamos teniendo producto, mante-
niamos los cubiculos en los que ya
lo habiamos introducido e ibamos
poniendo en mas. A partir del 1 de
enero de 2018 teniamos todos los
cubiculos regularizados.

¢;Qué trabajo implica la biocélula
en el dia a dia de la granja?

El manejo diario de todo este sis-
tema es simplemente de vigilancia,
estd todo automatizado. Lo unico
que controlamos es la velocidad de
descarga de la biocélula, cuantos
minutos esta descargando y cuan-
tos estd parada. Dependiendo de la
cantidad de purin que tengamos,
podemos programar que vaya mas
de prisa 0 mas despacio.

iCuales son los beneficios que es-
tais obteniendo con su utilizacién?
Tan solo llevamos seis meses con
ella y es un poco pronto, pero os
puedo hablar de nuestras primeras

H
eeholz

JUAN JOSE VIZUETE
Asesor veterinario de Aldapa SC

“Ha aumentado el tiempo que las
vacas pasan tumbadas y en posi-
cion correcta al mantener el nivel

de encamado mucho mas estable
que cuando usaban paja. Esto su-
mado a la calidad bacteriologica
en origen de este compost hace
que el riesgo de mamitis haya dis-
minuido mucho”

impresiones. En cuanto a manejo
de purin, lo que esta clarisimo es
que al haber eliminado la paja no
introducimos ningun input que nos
aumente su cantidad y la gestion
de los canales, arrobaderas... es
mucho mas sencilla porque no hay
atascos como antes. En las balsas
desaparecieron los problemas de
decantacién que nos dificultaban el
batido y para la aplicacién en cam-
po, podremos hacerlo sin que se
nos atasquen los tubos con nada.
En bienestar se estd cumpliendo lo
que habiamos visto en las granjas
que trabajan con compost. Las cé-
lulas somaticas han ido bajando, al
igual que el nimero de casos clini-
cos, y vamos mejorando en la inci-
dencia de mamitis. Hemos conse-
guido una cama muy cémoda para
las vacas, se ve claramente que se
echan muy a gusto, que pasan mas
horas tumbadas y nos ha sorpren-
dido la limpieza de los animales.
Ademas de la comodidad, meca-
nizamos el encamado, lo hacemos
con una maquina y un rastrillo.

Los objetivos se estdn cumplien-
do, aunque todavia es pronto
para valorar, todas las impresio-
nes son buenas.

Poligono Comarca 2 Calle A 17 31191 Barbatain,
Navarra (Espafa) TIf.: 948 983 390
www.etxeholz.net | etxeholz@etxeholz.net

JUAN ECHEVERRIA

Técnico de mamitis

“Se ha observado una reduccion
del recuento celular del 20 %.
Antes de la utilizacién del com-
post como material de cama
habia un RCS cercano a las
300.000 cél./ml y ahora rondan
las 230.000. En cuanto a masti-
tis clinicas, hay una disminucion
del 40 % de casos tratados”
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