EN
VIDEO

BATCH MILKING,
EXITO A PRIMEIRA

O propietario da granxa barcelonesa El Bruguer, Josep Masramon, queria robotizar o seu muxido
co reto de unir todo o seu rabafio nunha mesma zona e poder ter un Unico patio de enfermeria,
tras mais de 25 anos xestionando unha ganderia dividida en duas localizacions, que, ainda que
moi proximas, provocaban moita perda de tempo e un traballo moito mais canso.

Xunto co equipo de GEA e o seu distribuidor na zona, Agroservei Vifas, chegaron a conclusion
de que instalar 8 robots en bateria cunha mesma sala de espera e unha saida con postseleccion
seria a mellor opcion para darlles resposta as suas necesidades.

Asi, hai apenas dous meses, El Bruguer converteuse na primeira granxa espainola en apostar
polo sistema de muxido automatizado por lotes ou Batch Milking, co que se combina o manexo
e a rutina de muxido a horarios fixos, como nas salas convencionais, co muxido robotizado con
DairyRobots R9500.

Masramon contanos por que confiou neste novo sistema, como esta a ser a adaptacion dos
seus animais e do seu equipo ao cambio e que vantaxes esta a achegarlle esta decision de cara
ao futuro do seu negocio, do que seguramente se responsabilice unha das suas fillas, Gemma
Masramon.

~ Para mais informacién: e Engineering
/ GEA.com/es/dairy-farming &l-\ \f’%rz?dbetter



EL BRUGUER

Localizacidén: Sant Julia de Vilatorta (Barcelona)
Numero total de animais: 700

Vacas en muxidura: 300

Numero de muxidos: 3

Media de producion: 35 litros/vaca/dia
Porcentaxe de graxa: 3,80 %
Porcentaxe de proteina: 3,60 %

RCS: 200.000 cél./ml

Que sistema de muxido tifla antes de apostar polo
Batch Milking?

Ata hai dous meses muxiamos con duas salas Autotan-
dem de 2x5, porque tifiamos o rabafio e as instalaciéns
divididas entre duas localizacions separadas por 200 m
de distancia.

Cales eran os seus principais obxectivos co cambio?
Desde 0 ano 1997 funcionabamos con duas salas e duas
localizaciéns eran un inconveniente, porque implicaban
moitos desprazamentos e moita perda de tempo no noso
traballo diario.

Tras 25 anos, a mifia maior preocupacién era darlle so-
lucién & zona de visitas e tratamentos. Queria agrupar
todos os animais a revisar nun mesmo patio e non ter
que pechar 100 vacas para visitar unha.

O proxecto ainda non rematou e a mifia idea é que exis-
ta un patio no que se incorporen vacas para sincroniza-
ciéns, para inseminar, para visitar... que se dirixan a esa
zona e que, cando finalizasen a revision, se volvan con-
ducir ao seu correspondente lote.

Que opcions valorou?

As valoracidns comezaron hai xa dous anos. Antes de
nada, cos técnicos de GEA pensamos en robots indivi-
duais, pero estivemos un ano modificando planos, dis-
tancias e eu non o via claro, porque seguia tendo catro
zonas para tratamentos.

Un dia dixenlles: “Quero isto: todos os animais na mesma
instalaciéon e todos os robots xuntos”. Dixéronme que ese
terreo estaba pouco explorado, que habia algin caso en
Europa e que podiamos ver que resultados ian tendo. Asi,
aborddmolo e estou moi contento.

Como foi a planificacion do proceso de cambio?

Serei sincero, non tiflamos planificacién. Os técnicos de
GEA dixéronme: “E mellor pasalo mal tres dias que non ir
alongando a agonia”.

Eu tifla as miflas dubidas, pero aceptei os seus consellos
e creo que foi un acerto. En dez dias as vacas estaban,
practicamente, funcionando soas.

Por que elixiu GEA?

Traballamos con GEA desde 1979 e sempre tiveron dis-
tribuidores eficientes. Estan preto e, se hai un problema,
soluciénano.

—> “Volver ter o control é o
que mais agradezo, é
tranquilidade”

Ademais, a separacion por cuartos é do mellor que me
pasou na vida. Se a manexas ben, controlas as células
somaticas sen problema. Antes, son sincero, tifia moitos
medos a hora de tratar as mifias vacas. A tranquilidade
de agora non se paga con difieiro.

Finalmente, quero destacar que este robot separa o leite
por cor, temperatura e condutividade. Podemos indicarlle
0s parametros que queremos en canto a condutividade e
separar o leite en funcidn das nosas necesidades.

Que beneficios lle achega o sistema de Batch Milking?
En primeiro lugar, unha sala implica un traballo de horas,
moi mecanico, que cansa e ao final aburre. As persoas so-
mos persoas, estamos a mil cousas e acabamos perdendo
0 control, porque non manexas todos os parametros ao
100 %. Agora, continia habendo un humano detras, que
valora e vixia, pero o traballo de precision faino unha ma-
quina e non hai erros. Volver ter o control € o que mais
agradezo, é tranquilidade.

En segundo lugar, se un dia unha maquina ten unha avaria,
non temos maior problema, porque contindan as outras
sete traballando ou se tes un pico de partos e mais vacas
para muxir, o Unico inconveniente é que tardaras media
hora mais en facelo.

En terceiro lugar, os traballadores responderon moi ben.
Nunca foi a mifia intencion prescindir de ningun emprega-
do. Ademais, mentres estan pendentes do muxido, poden
realizar outras tarefas.

Por ultimo, tefio duas fillas e un fillo, e unha delas ten inte-
rese na granxa. Se as instalacions non son modernas e se
non buscamos flexibilidade no noso traballo, dificiimente
as novas xeracions quereran entrar neste sector. Darlle
ferramentas @ mocidade para ter conciliacion, lograr un



traballo practico e intuitivo e obter rendibilidade e eficien-
cia é fundamental para que exista cambio xeracional.

Tras s6 uns meses de traballo con este novo sistema,
como esta a ser o rendemento?

A estancia por vaca en robot estd en 6 minutos e o tempo
de colocacién achégase aos 38 segundos. Se botamos
contas, coas paradas para a limpeza, poderiamos muxir
unhas 80 vacas por hora.

Outra das vantaxes deste sistema é que non sacrifiquei
ningun animal porque non se adaptase, pois aqui sempre
hai unha persoa e, se o robot o aparta por calquera moti-
vo, méxese manualmente e listo. De cada 120, teremos 3
ou 5 apartadas.

Monitorizou as stias vacas cos colares CowScout e o
novo programa de xestion DairyNet Box?

Si. Cos colares levo traballando 7 anos e axudan a valorar
os datos que mais che interesan da tla granxa.

En canto ao programa, utilizaba o DairyPlan desde o ano
1991 mais ou menos e é un gran programa, pero eu queria
poder acceder aos datos desde calquera sitio, desde o
mobil, desde o portatil na casa, na casa de meus pais...

DairyNet Box deume liberdade e, a maiores, é mais atrac-
tivo visualmente, polos seus esquemas e os seus graficos.

Que valoracion fai do cambio?

En certo xeito creo que me arrisquei, porque non puiden
ver o seu funcionamento en ningunha outra granxa e, se-
gundo se fa achegando a data, a idea esgotdbame men-
talmente, pero volveriao facer cos ollos pechados.

Agora mesmo para min é perfecto, moi flexible, e o persoal
estd agradecido e séntese mais valorado.

A instalacion planificouse para muxir unhas 400 vacas con
8 robots, pero quedou espazo para dlas maquinas mais.
Se as cousas van ben, a idea seria chegar s 550.

Héctor Salas

Delegado de GEA en Cataluna,
Aragon, Navarra, Canarias e
Baleares

—> “Unimos o concepto dunha sala
convencional con sala de espera as
vantaxes do muxido robotizado”

Cal foi o desafio do proxecto en El Bruguer?
Dentro da mesma explotacion tifian dous centros de muxido e
o reto foi centralizar todo o muxido hunha mesma zona.

Ao principio valoramos a idea de traballar tres lotes de ani-
mais con 2 robots en libre para cada lote, pero, tras moito
debate entre Josep, 0 noso distribuidor na zona e o equipo
de GEA, decidimos desefiar o sistema automatizado por lotes
ou Batch Milking.

Xestiona os datos do seu rabafio cos colares CowScout e o
novo DairyNet Box

As vacas lévanse por lotes a sala de espera e van entrando
soas aos 8 DairyRobots R9500 colocados en bateria

Saen do muxido por esta postseleccion, que pronto terd tres
vias de saida en funcion das necesidades

En que consiste este sistema?

Unimos o concepto dunha sala convencional con sala de
espera as vantaxes do muxido robotizado e colocamos en
bateria varios DairyRobots R9500.

En El Bruguer atopamos a mellor solucién para a maneira de
traballar de Josep. E unha granxa moi enfocada ao trata-
mento dos animais, que se preocupa moito da xestion cos
técnicos e veterinarios, do manexo do dia a dia, e o traballo
cunha Unica zona de enfermeria grazas as portas de selec-
cion farase dunha forma mais sinxela.

Para que tipo de granxas se orienta o Batch Milking?

E unha solucién para granxas de certo tamafio, de entre 250
a 800 vacas. Un sistema de muxido automatizado por lotes
permite traballar con menos persoal e cunha esixencia fisica
moito menor. O labor do traballador sera levar os animais
desde o lote ata a sala de espera e do muxido encargase
o robot, con todas as partes positivas que cofiecemos da

rutina da sa muxido estandarizado.
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